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Versions du document

Version

Description Rapporteur Président

V2

Cette versionannuleetremplacel’Avis Technique n° 2.2/23-
1855_V1.

Cette version consolidée inteégre les modifications suivantes

« Ajoutde la longueur 3,90m MOKRANI Youcef FAYARD Stéphane

e Ajoutdu profil WEO®60
e Mise a jour des valeurs de flexion suite audit QB15
Ajout de la couleur noire (EBONY BLACK).

Vi

Il s'agit d’une nouvelle demande. Le procédé a fait I'objet
d'une ATex de type A.

Les modifications apportées par rapport a I’ATEx sont les
suivantes :

e Ajoutd’une nouvelle usine
e Ajoutd’une FDES
e Ajoutde la pose envissage invisible

. Modification des longueurs de lame : 2,90m et
3,60m

Ajout d’une couleur supplémentaire : Cédre.

BAREILLE Aurélie FAYARD Stéphane

Descripteur :
Le systéme WEO est un procédé de bardage rapporté constitué de lames de bois reconstitué (Wood Plastic
Composite) fixées soit par vissage apparent en fond d’onde soit par vissage invisible dans la languette basse.
Ce procédé ne comprend que les lames WEO®35 etles lames WEO®60. Les lames sont fixées mécaniquement
a l'aide de vis en inox sur une ossature bois ou métallique, elle-méme rapportée surle support béton par
pattes-équerres ou fixée directement surle support. La pose des lames est possible soit a I'horizontale, soit
a la verticale via un double réseau.

Les ouvrages visés sont décritsau §1.1.2.

Supports : Béton, magonnerie enduite et COB a 10 m de hauteur.

Contribution a I'étanchéité cf. § 1.2.1.8.

L’'exposition au vent correspondanta une pression ou une dépression admissible sousvent normal selon
les NV 65 modifiées est décrite en §1.1.2 et au tableau 2.

Les performances aux chocs sont données au §1.2.1.5.

Le procédé de bardage rapporté peut étre mis en ceuvre en zones de sismicité et batiments suivant les
tableaux décrits en annexes A et B.

Les principes de fabrication et de contréle de cette fabrication sont décrits au § 2.8.
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné, le 10 décembre 2024, par le
Groupe Spécialisé qui a conclu favorablement a son aptitude a lI'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique
L'avis a été formulé pour les utilisations en France métropolitaine.

1.1.2. Ouvrages visés

Ce procédé est utilisable sur parois planes et verticales, neuves ou préexistantes, en magonnerie d'éléments enduits (conforme
au NF DTU 20.1) ou en béton (conforme au NF DTU 23.1), ou de COB, conforme au NF DTU 31.2 de 2019, situées en étage et
a rez-de-chaussée protégé des risques de chocs.

e Mise en ceuvre possible aussi en habillage de sous-face de supports plans et horizontaux en béton, neufs ou déja en
service, inaccessibles (a plus de 3 m du sol), et sans aire de jeux a proximité, et selon les dispositions décrites dans
le § 2.4.10 du Dossier Technique.

e Leslames peuvent étre mises en ceuvre en linteaux de baie
e Pose possible sur Constructions a Ossature Bois (COB) conformes au NFDTU 31.2 de 2019, limitée a :
o hauteur 10 m maximum (+ pointe de pignon) enzones de vent 1, 2 et 3 en situation a, b, c,
o hauteur 6 m maximum (+ pointe de pignon) en zone de vent 4 et/ou en situationd,
en respectant les prescriptions du § 2.5 du Dossier Technique et les figures 45 a 50.
Les situations a, b, c et d sont définiesdansle NFDTU 20.1 P3.

e Exposition au vent correspondant a des pressions et dépressions sous vent normal (selon les regles NV65
modifiées), de valeur maximale 2 967 Pa en fixations apparentes et 1571 Pa en fixations invisibles (cf. tableau 2).

e Le procédé de bardage rapporté WEO® peut étre mis en ceuvre en zones de sismicité et définisau § 1.2.1.4 du
Dossier Technique selon les dispositions particuliéres décrites en Annexes A et B.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

Le bardage rapporté ne participe pas aux fonctions de transmission des charges, de contreventement et de résistance aux
chocs de sécurité. Elles incombent a I'ouvrage qui le supporte.

La stabilité du bardage rapporté sur cet ouvrage est convenablement assurée dans le domaine d'emploi proposé.

1.2.1.2. Sécurité en cas d'incendie

Le respect de la Réglementation incendie en vigueur est a vérifier au cas par cas selon le batiment visé.

Les vérifications a effectuer (notamment quant a la regle dite du "C + D", y compris pour les batiments en service) doivent
prendre en compte les caractéristiques suivantes :

Le classement de réaction au feu du procédé WEQO®35 est E selon les dispositions du rapport N° EFR-23-000132-A d'Efectis du
19/04/2023 cité au § 2.10 du DT.

Cela limite le domaine d'emploi du procédé aux :
e Maisons individuelles éloignées de 4m minimum de limite de parcelle
e ERP de 5e catégorie
e Batiments relevant du Code du Travail

Le PCS est 376,6 MJ/m2 pour le substrat bois composite et 45,1 MJ/m?2 pour le coating PE selon rapport Efectis n® EFR-24-
003916.

Le classement de réaction au feu du procédé WEO®60 est classé D-s1,d0 selon les dispositions du rapport n°20931C du
Warrington Fire. Le PCS est 250,4 MJ/m2 pour le substrat bois composite et 32,3 MJ/m2 pour le coating PEHD selon rapport
Efectis n® EFR-23-001385-HC-B - Révision 1.

1.2.1.3. Prévention des accidents lors de la mise en ceuvre

Elle peut étre normalement assurée.
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1.2.1.4. Pose enzones sismiques

Le procédé de bardage rapporté WEO® peut étre mis en ceuvre en zones sismiques et batiments définis selon les dispositions
particulieres décrites en Annexes A et B.

Pourdes hauteursd'ouvrage < 3,5m, la pose en zonessismiquesdu procédé de bardage rapporté est autorisée sans disposition
particuliere, quelles que soient la catégorie d'importance du batiment et la zone de sismicité (cf. Guide ENS).

1.2.1.5. Performances aux chocs

Les performances aux chocs extérieurs du procédé WEO® (WEO®35 et WEO®60) correspondent, selon la norme P08-302 et les
Cahiers du CSTB 3546-V2 et 3534, a la classe d'exposition Q4 en paroi facilement remplagables.

1.2.1.6. Isolation thermique

Le respect de la Réglementation Thermique en vigueur est a vérifier au cas par cas selon le batiment visé.

1.2.1.7. Eléments de calcul thermique

Le coefficient de transmission thermique surfacique U, d'une paroi intégrant un systéme d'isolation par I'extérieur a base de
bardage ventilé se calcule d'apres la formule suivante :

ilg}l;.
U =U+ E _—.+.F’I- X
Avec :

U. estle coefficient de transmission thermique surfacique en partie courante, en W/ (m?.K).

yi est le coefficient de transmission thermique linéique du pont thermique intégré i, en W/(m.K), (ossatures).
Ei estl'entraxe du pontthermique linéique i, en m.

n estle nombre de ponts thermiques ponctuels par m2 de paroi.

xj estle coefficient de transmission thermique ponctuel du pont thermique intégré j, en W/K (pattes-équerres).

Les coefficients y et y doivent étre déterminés par simulation numérique conformément a la méthode donnée dans les régles
Th-Bat, fascicule Ponts thermiques.

En absence de valeurs calculées numériquement, des valeurs par défaut sont fournies sur le site rt-re-batiment.fr dans le
paragraphe mur du dossier d'application du fascicule parois opaques.

Au droit des points singuliers, il convient de tenir compte, en outre, des déperditions par les profilés d'habillage.

1.2.1.8. Etanchéité

A l'air : elle incombe a la paroi support,

Al'eau: elle estassurée de fagonsatisfaisante en partie courante parla faible largeur desjoints ouverts entre lames adjacentes,
compte tenu de la verticalité de I'ouvrage et de la présence de la lame d'air ; et en points singuliers, par les profilés d'habillage.

Sur les supports béton ou magonnés : le systéme permet de réaliser des murs de type XIII au sens du document « Conditions
Générales d'emploi des systéemes d'isolation thermique par I'extérieur faisant I'objet d'un Avis Technique » (Cahier du CSTB
1833 de mars 1983), les parois supports devant satisfaire aux prescriptions des chapitres 2 et 4 de ce document, et étre
étanches a l'air.

Sur supports COB : I'étanchéité est assurée de facon satisfaisante dans le cadre du domaine d'emploi accepté.

1.2.2. Durabilité

La durabilité du gros-ceuvre est améliorée par la mise en ceuvre de ce bardage rapporté, notamment en cas d'isolation
thermique associée.

1.2.3. Fabrication et contrdles (cf. § 2.9)

Comprenant I'autocontréle nécessaire, elle ne comporte pas de risque particulier touchant la constance de qualité.
Cetavisestformuléen prenanten compte lescontréleset modes de vérification defabrication décritsdans le Dossier Technique.

1.2.4. Impacts environnementaux

1.2.4.1. Données environnementales

Le procédé WEO® ne dispose d'aucune Déclaration Environnementale (DE) et ne peut donc revendiquer aucune performance
environnementale particuliére. Il est rappelé queles DE n'entrent pas dansle champ d'examen d'aptitude a I'emploi du procédé.

1.2.4.2. Aspects sanitaires

Le présent avis est formulé au regard de I'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
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fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le controle des
informationsetdéclarations délivréesen application des réglementations en vigueurn'entre pas dans le champ du présentavis.
Le titulaire du présent avis conserve I'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

Le procédé ne dispose pas d'éléments permettant de préciser les dispositions décrites dans I'IT249 de 2010 dans les batiments
pour lesquels cette instruction technique est appliquée.

Le respect du classement de réaction au feu induit des dispositions techniques et architecturales a respecter, pour satisfaire la
Réglementation incendie en vigueur, qui ne sont pas illustrées dans les détails du Dossier Technique.

Ces dispositions ne se substituent pas a celles qui sont visées par le Groupe Spécialisé dans le présent Avis Technique pour les
aspects qui ne relévent pas de la sécurité incendie.

Cet Avis Technique est assujetti a une certification de produits 28 portant sur les lames WEO®35 et WEO®60.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

Titulaire(s) : Société FIBERDECK
2 Rue de la Camoy
FR - 59130 LAMBERSART
Tél. : 0320 07 09 69
Email : contact@fiberdeck.fr
Internet : www.fiberdeck.fr

Distributeur(s) Société FIBERDECK
2 Rue de la Camoy
FR - 59130 LAMBERSART
Tél. : 0320 07 09 69
Email : contact@fiberdeck.fr
Internet : www.fiberdeck.fr

2.1.1. Identification
Les lames de bardage WEO® bénéficiant d'un certificat 28 sont identifiables par un marquage conforme aux « Exigences

particulieres de la Certification @ des bardages rapportés, vétures et vétages, et des habillages de sous-toiture » et
comprenant notamment :

Sur le produit
e Le Iogog,

e Le numéro du certificat,

e Lerepére d'identification du lot de la fabrication

Sur les palettes

T:

o Le Iogog—,

e Le numéro du certificat,

e Le nomdufabricant,

e L'appellation commerciale du produit,
e Le numéro de I'Avis Technique.

-
Cet Avis Technique est assujetti a une certification de produitsg-—'é portant surles lames de bardage WEQ®.

2.1.2. Distribution

La Société Fiberdeck ne pose pas elle-méme ; elle distribue et livre les éléments de bardage (parement et vis) du systtme
WEOQ® a des entreprises de pose.

Tous les autres éléments sont directement approvisionnés par le poseur, en conformité avec les préconisations du présent
Dossier Technique.

2.2. Assistance technique

La société Fiberdeck dispose d'un service technique qui apporte, a la demande du poseur, une assistance technique tant au
niveau de I'étude d'un projet qu'au stade de son exécution.

2.3. Description

Le procédé WEQO® est un systéme complet de bardage comprenant :
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2.3.1. Eléments de bardage

Profil de lame asymétrique avec systéme d'emboitement par rainure languette sur leur rive longitudinale. Les lames WEO®35
sont constituées de 3 ondes de 36mm et les lames WEO®60 de 2 ondes de 59mm. Les lames WEO®35 et WEO®60 répondent a
la norme EN 15534-5 (classe 3 pour un usage extérieur) :

Composition
Les lames WEO®35 sont composées a 45% de fibre de bois, a 44% de Polyéthyléne Haute Densité (PeHD) et 5% de minéraux.

Les lames WEO®60 sont composées a 30% de fibre de bois et a 44% de Polyéthyléne Haute Densité (PeHD) et 20% de
minéraux.

Caractéristiques dimensionnelles
e Formats standards de fabrication :
0 3900x169 mm pour les coloris Teak, Light Grey, Cedar.
0 3600x169 mm pour les coloris Teak, Ipé, Light Grey, Dark Grey, Cedar, Ebony Black.
0 2900x169mm (Largeur utile 140mm) pour tous coloris
e Epaisseur: 33 mm,
¢ Momentd'inertie :

WEOQO®35 WEO®60
Moment d'inertie Jx (mm4) 203108 222087
Moment de section Wx (mm3) 12310 13379

e Tolérances dimensionnelles des éléments standards de fabrication :
o Longueur:-0/+ 10 mm
o Largeur:-0/+ 2.5mm
o Epaisseur : 0 mm + 0.5 mm
e Tolérances dimensionnelles sur éléments découpés au format :
0o Horséquerre: <1 mm/m
e Masse surfacique nominale : WEO®35 : 15 kg/m2 WEO®60 : 18,2 kg/m?2
e Colorisdes éléments standard : 6 coloris (Teak, Ipé, Light Grey, Dark Grey, Cedar, Ebony Black)
Ces teintes sont suivies par le CSTB sur la base du systéme de controle de production inteme de fabrication.

D'autres teintes et aspects validés en usine peuvent étre proposés dans le cadre de I'élargissement de la gamme actuelle sur
la base du suivi interne de fabrication et du suivi externe du CSTB.

Caractéristiques mécaniques, hygrothermique, physique, et de durabilité
Les autres caractéristiques des éléments sont données dans le tableau 1 en fin de Dossier Technique.

2.3.2. Fixations

La fixation des lames WEO® s'effectue par vissage apparent ou par vissage invisible (se reporter aux dispositions de pose au §
2.4.6). La fixation différe selon I'orientation des lames et le type d'ossature et reprise ci-dessous :

Orientation verticale des lames (double réseau d'ossature)

Nature d'ossature Vissage de la lame sur I'ossature horizontale
Bois ou aluminium Vissage invisible
Acier Vissage apparent

Orientation horizontale des lames

Nature d'ossature Vissage de la lame sur 'ossature verticale

Bois, aluminium et acier Vissage apparent

2.3.2.1. Vissage apparent

La fixation des lames WEQ®s'effectue par vissage apparent en fond d'onde :

e Dans un support bois, la fixation des lames s'effectue a I'aide de vis a bois autoperceuse en inox A2 (A4 en bords de
mer) de dimension 4,2x38 mm a téte bombée @ 8mm et empreinte TORX. La résistance caractéristique a
I'arrachement de la vis, selon la norme NF P 30 310, estau minimum de 241 daN pour une profondeur minimum
d'ancrage dans un support bois est de 25mm.

e Dans un support aluminium, la fixation des lames s'effectue a I'aide de vis autoperceuse en inox A2 (A4 en bords de
mer) de dimension 4,2x38 mm a téte bombée @ 8mm et empreinte TORX. La résistance caractéristique a
I'arrachement de la vis, selon la norme NF P 30 310, est au minimum de 241 daN pour une fixation dans un support
aluminium de 2,5 mm d'épaisseur.

e Dans un support acier, la fixation des lames s'effectue a I'aide de vis autoperceuseinox A2 bimétal (A4 en bord de
mer) de dimension 4,8x27 mm (téte @ 8mm et empreinte SR2).
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La résistance caractéristique a I'arrachement de la vis, selon la norme NF P 30 310, est au minimum de 262.8 daN dans un
support acier de 2 mm d'épaisseur.

e  Sur ossature mixte (bois/acier) pourla pose verticale, la fixation des lames s'effectue a I'aide de vis autoperceuse
inox A2 bimétal (A4 enbord de mer) de dimension 5,5x65 mm (téte fraisée @ 10,5mm et empreinte creuse a 6
lobes « star 25 »).

La résistance caractéristique a I'arrachement de la vis, selon la norme NF P 30 310, est au minimum de 194 daN pour une
fixation dans un support acier de 2 mm d'épaisseur.

Afin d'éviter que la téte de fixation s'enfonce dans le matériau. Le matériel nécessaire pour la mise en place des vis devra
disposer d'un limiteur de couple ou d'une butée de débrayage. La fixation doit étre affleurante (utilisation d'une visseuse a
bardage, visseuse a choc proscrite).

La distance du bord de la lame est de 15mm mini et 30 mm maxi. Les fixations sont fournies par le titulaire.

2.3.2.2. Vissage invisible

La fixation des lames WEQ®s'effectue par vissage invisible dans la languette longitudinale inférieure de la lame :

o Dans un support bois, la fixation des lames WEO®35 s'effectue a l'aide de vis autoperceuse en inox A2 (A4 en bords
de mer) de dimension 4,2x32 mm a téte fraisée @ 8mm et empreinte TORX. La profondeur minimum d'ancrage dans
un support bois est de 25mm.

e Dans un support aluminium, la fixation des lames WEO®35 s'effectue a I'aide de vis autoperceuse en inox A2 (A4 en
bords de mer) de dimension 4,2x32 mm a téte fraisée @ 8mm et empreinte TORX. La résistance caractéristique a
I'arrachement de la vis, selon la norme NF P 30 310, est au minimum de 147 daN pour une fixation dans un support
aluminium de 2,5 mm d'épaisseur.

Afin d'éviter que la téte de fixation s'enfonce dans le matériau Le matériel nécessaire pour la mise en place des vis devra
disposer d'un limiteur de couple ou d'une butée de débrayage. Les fixations sont fournies par le titulaire.

La fixation doit étre affleurante (utilisation d'une visseuse a bardage, visseuse a choc proscrite).

La téte des vis est teintée aux couleurs des lames. La distance du bord de la lame est de 15mm mini et 30 mm maxi. Les
fixations sont fournies par le titulaire.

2.3.3. Ossatures

2.3.3.1. Ossature bois

Les composants de lI'ossature sont conformes aux prescriptions du Cahierdu CSTB 3316_V3.

e En pose directe, la largeur minimale vue des tasseaux est de 40 mm en partie courante et 80 mm en jonction de
lames (ou 2 tasseaux de 40 mm). Leur épaisseur minimale est de 27 mm.

e Enbardage rapporté, la largeur minimale vue des chevrons est de 40 mm en partie courante et 80 mm en jonction
de lames. Leur épaisseur minimale est de 60mm. Les tasseaux du double réseau ont une largeur minimale vue de 40
mm en partie courante et 80 mm en jonction de lames (ou 2 tasseaux de 40 mm) et leur épaisseur minimale est de
27mm. Les pattes-équerres sont de nuance S 220 GD minimum.

Entraxe maximale des tasseaux : 600 mm (645 mm sur COB).
Une bande EPDM sera présente sur les tasseaux en jonction de lames.

2.3.3.2. Ossature métallique

Les composants (ossature et pattes-équerres) de I'ossature sont conformes aux prescriptions du Cahier du CSTB 3194_V3.
Elle est considérée en atmosphére extérieure protégée et ventilée.
Ossature acier

L'ossature est de conception bridée et composée de profils Omega de dimensions 87x30 mm et de profils C de
dimensions 30x30 mm et d'épaisseur de 2 mm mini.

L'ossature et les pattes-équerres acier sont de nuance S 220 GD minimum.
Ossature aluminium
L'ossature est de conception librement dilatable.

La largeur d'appui sur montant sera de 30 mm minimum en appui intermédiaire et 100mm minimum en extrémités et en
jonction des lames (profondeur 52mm + épaisseur 25/10¢).

L'ossature et les pattes-équerres aluminium sont de série 3000 minimum et présentant une limite d'élasticité Rp0,2 supérieure
a 110 MPa.

2.3.4. Isolant

Isolant, certifié ACERMI, conforme aux prescriptions du Cahier du CSTB 3316_V 3 et Cahier du CSTB 3194 _V3.

2.3.5. Accessoires associés

La plupart de ces profilés sont a fagonner sur mesure en fonction du chantier et doivent répondre aux spécifications ci-apreés :

e Tole d'aluminium oxydée anodiquement classe 15 ou 20 selon la norme NF EN 1396. Epaisseur 10/10%™, 15/10&m
ou 20/10°™¢ mm

e Tole d'acier galvanisé au moins Z 350 selon la norme NF EN 10326 d'épaisseur 7,5/10%™ minimum
e Tole d'aciergalvanisé au moins Z 275 et prélaquée selon la norme NF P34-301 d'épaisseur 7,5/10% minimum
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e Onse référeraa la norme NF P 24-351 pour ce qui concerne la protection contre la corrosion des téles en fonction
des ambiances locale

Profilés : préconisation de profilés (angles sortants, entrants, larmiers, bavettes de rejingot et tableau menuiserie etc).

2.4. Dispositions de conception

2.4.1. Dimensionnement

La dépression de vent du site est a comparer avec les performances au vent admissible au vent normal selon les régles NV65
modifiéesindiquéesau §1.1.2.

Les ossatures bois et métalliques doivent faire I'objet d'une note de calcul pour chaque chantier, selon les Cahiers du CSTB
3316_V3et3194_V3.

Concemant la tenue au vent, les valeurs admissibles sous vent normal annoncées vis -a-vis des effets de la dépression
tiennent compte d'un coefficient de sécurité pris égal a 3,5 sur la valeur de ruine, laquelle s'est traduite en essai par une
absence de ruine WEO®35 et une rupture de lame pourles lames WEO®60.

2.4.2. Fixations

Les fixations a la structure porteuse doivent étre choisies compte tenu des conditions d'exposition au vent et de leur valeur de
résistance de calcul a I'arrachement dans le support considéré.

Dans le cas de supports en béton plein de granulats courants ou magonneries, la résistance a I'état limite ultime des chevilles
sera calculée selonI'ETE selon les ETAG 001, 020 ou 029 (ou DEE correspondant).

Dans le cas de supports dont les caractéristiques sont inconnues, la résistance a I'état limite ultime des chevilles sera vérifiée
par une reconnaissance préalable, conformément au document « Détermination sur chantier de la résistance a I'état limite
ultime d'une fixation mécanique de bardage rapporté » (Cahier du CSTB 1661-V2).

2.4.3. Ossature bois

La mise en ceuvre de l'ossature bois sera conforme aux prescriptions du Cahier du CSTB 3316_V 3, renforcées par celles d-
aprés :

e La coplanéité des montants devra étre vérifiée entre montants adjacents avec un écart admissible maximal de
2 mm.

e Chevronsen bois ayant une résistance mécanique correspondant au moins a la classe C18 selonla norme NF EN
338, de durabilité naturelle ou conférée pour la classe d'emploi 2 avec bande de protection ou 3b selon le FD P 20-
651.

e Aumomentde leur mise en ceuvre, les chevrons en bois devront avoir une humidité cible maximale de 18%, avec
un écart entre deux éléments au maximum de 4 %. Le taux d'humidité des éléments doit étre déterminé selon la
méthode décrite par la norme NF EN 13183-2 (avecun humidimétre a pointe).

e Larésistance admissible de la patte aux charges verticales a prendre en compte doit étre celle correspondant a une
déformation sous charge égale a 3 mm.

. L'entraxe des chevrons est au maximum de 600 mm

2.4.4. Ossature métallique

La mise en ceuvre de I'ossature métallique sera conforme aux prescriptions du Cahier du CSTB 3194_V3, renforcées par celle
ci-aprés :
e La coplanéité des montants doit étre vérifiée entre montants adjacents avec un écart admissible maximal de 2 mm,

e Larésistance admissible de la patte aux charges verticales a prendre en compte doit étre celle correspondant a une
déformation sous charge égale a 3 mm.

. L'entraxe des montants est au maximum de 600 mm.

2.5. Dispositions de mise en ccuvre

2.5.1. Principes généraux de pose

Un calepinage préalable doit étre prévu pour limiter les pertes dans le cas d'une pose a joints alignés. Les lames peuvent
également se poser a joints décalés. La pose des lames, d'une longueur de 2.90 m et 3,90 m, se fait a la verticale ou a
I'norizontale conformément aux schémas de détails annexes.

Le pontage des jonctions entre montants successifs non éclissés de maniére rigide est exclu.
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2.5.2. Opération de pose

Les lames de bardage WEO® se posent facilement et rapidement sur des supports bois, béton ou maconnés en pose directe ou
en bardage rapporté avec ou sansisolant thermique. La pose peut s'effectuer a I'horizontale ou a la verticale sur des surfaces

verticales planes La pose des lames s'effectue de bas en haut du support.

La mise en ceuvre des lames s'effectue par emboitement sur leurs rives longitudinales et la fixation par vissage sur montants
bois ou métalliques. La distance de vissage du bord des lames doit étre de 15 mm mini. En pose horizontale, les lames de
bardage se posent avec la gorge en position basse et la languette en position haute. La languette de la derniere lame peut étre
découpée.

2.5.3. Stockage

Le bardage doit étre stocké surle chantierquelquesjours avantla mise en ceuvre pour lui permettre de s'adapter aux conditions
locales de température et d'humidité, a plat sur les palettes fournies. Les lames WEO® peuvent étre stockées a I'extérieur, de
préférencesous auvent, sous bache d'origine fournie pour s'adapter a la températureeta I'hnumidité ambiante. Les lames seront
idéalement stockées a I'envers avant la pose pour éviter les éventuelles traces de saletés.

2.5.4. Mise en place des ossatures

Mise en place de |'ossature primaire conformément aux prescriptions du Cahier du CSTB 3316_V3 ou 3194_V3.

2.5.5. Découpe sur site

La découpe des lames WEO® s'effectue a I'aide d'une scie a denture fine. Les petites découpes peuvent étre réalisées au moyen
d'une scie sauteuse. Le matériau étant imputrescible, les chants ainsi découpés ne nécessitent pas de traitement particulier.

2.5.6. Pose des lames WEO®

2.5.6.1. Pose horizontale

Les lames de bardage WEO®35 et WEO®60 se posent sur des montants verticaux espacés de 600 mm maximum. La fixation
deslames aux montantss'effectue par vissageen fond d'onde (vis décritesau §2.2.2.1). L'aboutage entre lames se fait toujo urs
au droit d'un montant. L'espace entre deux lames doit étre de 5mm pour permettre la dilatation en fonction des variations de
température et d'humidité et le support en bois au dos doit étre protégé par une bande d'étanchéité EPDM. Les gardes du bord
du montant doivent étre au minimum de 15 mm. Un jeu de dilatation de 2 mm est également prévu dans la rainure
d'emboitement des lames.

L'usage de montants métalliques respectera le méme procédé d'assemblage que les chevrons et tasseaux bois.

2.5.6.2. Pose verticale

Les lames de bardage WEO®35 et WEO®60se posent sur des chevrons bois espacés de 600 mm maximum. Un double réseau
sera nécessaire. Les chevrons bois du premier réseau seront fixés verticalement sur le support et les chevrons bois du second
réseau seront fixés horizontalement a ceux du premier réseau.

e Envissage apparent, la fixation des lames aux tasseaux bois s'effectue par vissage en fond d'onde (vis décrites au
§2.2.2.1).

e Envissage invisible, la fixation des lames aux tasseaux bois s'effectue par vissage invisible dans la languette
longitudinale inférieure de la lame (vis décrites au §2.2.2.2).

L'usage de montants métalliques respectera le méme procédé d'assemblage que les chevrons et tasseaux bois.

La fixation des lames aux montants métalliques s'effectue par vissageapparenten fond d'onde ou par vissage dansla languette
longitudinale inférieure (selon vis décrites au §2.2.2.1 ou §2.2.2.2).

L'aboutage entre lames se fait toujours au droit d'un montant. L'espace entre deux lames doit étre de 5 mm pour permettre la
dilatation en fonction des variations de température et d'humidité et le support en bois au dos doit étre protégé par une bande
d'étanchéité EPDM. Les gardes du bord du montant doivent étre au minimum de 15 mm. Un jeu de dilatation de 2 mm est
également prévu dans la rainure d'emboitement des lames.

2.5.7. Compartimentage vertical de la lame d'air
Un compartimentage de la lame d'air devra étre prévu en angle des facades adjacentes ; ce cloisonnement réalisé en matériau

durable (t6le d'acier galvanisé au moins Z 275 ou d'aluminium) devra étre propre, sur toute la hauteur du bardage, a s'opposer
a un appel d'air latéral.

2.5.8. Ventilation de la lame d'air

2.5.8.1. Généralités

Une lame d'air est toujours ménagée entre nu externe de la paroi support ou de l'isolant et face arrié re du relief d'accroche de
20 mm minimum ainsi que les entrées et sorties d'air conformément aux Cahiers du CSTB 3316_V3 et 3194_V3.

2.5.8.2. Pose Horizontale

En pose horizontale, la lame d'air est ménagée par des tasseaux disposés verticalement. Son épaisseur est d'au moins 20mm.
Les entrées en partie basse sont protégées par une grille anti rongeurs et les sorties en partie haute par une couvertine.
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2.5.8.3. Pose Verticale

En pose verticale, la lame d'air est ménagée par un double tasseautage. Son épaisseur est d'au moins 20mm. Les entrées en
partie basse sont protégées par une grille anti rongeurs et les sorties en partie haute par une couvertine.

Au droit des baies, la lame d'air est assurée parle double réseau pour permettre la circulation de I'air (cf. fig. 23).
En partie basse, la pose des lames débute a au moins 15 cm du sol fini (5cm si sol dur et fixation sur ossature métallique).

2.5.9. Pose directe

Lorsd'une pose directe sur le support, les défauts de planéité de ce support (désaffleurements, balévres, bosses et irrégularités
diverses) ne doivent pas étre supérieurs a 5 mm sous la régle de 20 cm, eta 10 mm sous la regle de 2 m.

Cette planéité doit étre prise en compte dans les Documents Particuliers du Marché (DPM).

2.5.10. Pose en habillage de sous-face (cf. fig. 51)

La mise en ceuvre en sous-face est admise pour le systeme WEO® sur les parois horizontales en béton neuves ou déja en
service inaccessibles (a plus de 3 m du sol), sans aire de jeux a proximité, en respectant les préconisations suivantes :

e Entraxe entre montants d'ossature est limitée a 400 mm,

e Les pattes-équerres sont doublées,

e Ladensité des fixations mécaniques de I'éventuel isolant extérieur du mur support devra étre doublée,
e Le poids propre du procédé (ossature, parement) doit étre retiré de la performance au vent,

e Mise en ceuvre d'un profilé de rejet d'eau ou constitution d'un déport goutte d'eau en pied de bardage,
e L'ossature porteuse de la sous-face doit étre indépendante des ouvrages de facades.

2.5.11. Points singuliers

Les figures présentées en annexe constituent un catalogue d'exemplesde solution pourle traitement des points singuliers. Elles
décrivent des profilés d'habillage métalliques usuellement utilisés pour la réalisation des points singuliers des bardages
traditionnels.

2.6. Pose sur Constructions a Ossature Bois (COB)

2.6.1. Généralités

La pose sur Constructions a Ossature Bois (COB) conformes au NFDTU 31.2 de 2019 est limitée a :
e Hauteur 10 m maximum (+ pointe de pignon) en zonesde vent 1, 2 et 3 en situation a, b, c,
e Hauteur 6 m maximum (+ pointe de pignon) en zone de vent 4 et/ou en situation d,

Les situations a, b, c et d sont définies dans le NF DTU 20.1 P3.

La paroi de COB est conforme au NFDTU 31.2 de 2019.

L'entraxe destasseaux est au maximum de 645 mm sur COB et chaque tasseau doit étre protégé par une bande d'étanchéité
EPDM.

Chaque extrémité de la lame WEO®35 ou WEO®60 doit coincider avec un support. L'espace entre deux lames doit étre de 5mm
pour permettrela dilatation en fonction desvariations de température et d'humidité. Un jeu de dilatation de 2 mm est également
prévu dans la rainure d'emboitement des lames.

L'ossature est fractionnée a chaque plancher.
Le pontage des jonctions entre tasseaux successifs par les lames WEO®35 et WEO®60 est exclu.

Un pare-pluie conforme au NF DTU 31.2 de 2019 sera disposé sur la face extérieure de la paroi de COB, sous les tasseaux
verticaux.

En situations a, b et ¢, les panneaux de contreventement de la COB peuvent étre positionnés coté intérieur ou coté extérieur
de la paroi.

En situation d, si les panneaux de contreventement de la COB ont été positionnés du coté intérieur de la paroi, des panneaux
a base de bois sont obligatoirement positionnés coté extérieur de la paroi.

Le pare-pluie est recoupé tous les 6 m pour I'évacuation des eaux de ruissellement vers |'extérieur.
En aucun cas, le pare-pluie ne devra étre posé contre les lames WEO® (lame d'airde 20 mm minimum).
Les figures 39 a 44 illustrent les dispositions minimales de mise en ceuvre sur COB.

2.6.2. Pose horizontale en fixation visible (cf. fig. 45)

Les lames de bardage WEO® seront fixées par vissage en fond d'onde (vis décrites au § 2.2.2.1) sur une ossature rapportée
composée de chevrons ayant un entraxe de 645 mm maximum implantés au droit des montants de la COB, afin de réserver
une lame d'air de 20 mm minimum entre le mur et le revétement extérieur.

En rive etenjonction de lames, les lames sonten appuis sur des chevrons de largeur vue de 100 mm (ou 2 chevrons de 50mm)
de profondeur 27 mm minimum. En partie courante, les lames sont en appuis sur des chevrons de largeur vue de 40 mm de
profondeur 27 mm minimum. Les tasseaux sont fixés a la COB par des vis d'assemblage bois sur bois de type SuperWood TF
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@6 zbj de la Sté LR ETANCO avec un ancrage minimum de 50 mm (P« = 518 daN pour support bois sapin 450 kg/m? conforme
a la norme NF P 30-310).

2.6.3. Pose verticale (cf. fig. 46 et 47)

En pose verticale, les lames de bardage WEO® seront fixées sur une ossature rapportée horizontalement composée de tasseaux
ayantun entraxe de 645 mm maximum. En partie courante, la largeur vue des tasseaux horizontaux est de 40 mm et de
profondeur 27 mm minimum (2x40 mm en jonction de lames). Un double réseau d'ossature sera nécessaire dont le premier
réseau de tasseaux sera implanté au droit des montants de la COB. Les tasseaux horizontaux seront fixés a chaque intersection
avec les tasseaux verticaux par 1 ou 2 vis a bois @6 mm de type SuperWood TF @6 zbj de la Sté LR ETANCO avec un ancrage
minimum de 50 mm (Px = 518 daN pour support bois sapin 450 Kg/m?3 conforme a la norme NF P 30-310).

. Fixation apparente :
La fixation des lames WEO® aux tasseaux s'effectue par vissage en fond d'onde (vis décritesau §2.2.2.1).

e  Fixation invisible :
La fixation des lames WEO® aux tasseaux s'effectue par vissage invisible dans la languette longitudinale inférieure de
la lame (vis décritesau §2.2.2.2).

2.7. Entretien et remplacement

2.7.1. Entretien

La nature non poreuse de la résine polymére de surface empéche les salissures de se déposer sur les lames et les adjuvants
chimiques en assurent la résistance aux UV. Aucune rénovation d'aspect n'est nécessaire et les seules opérations d'entretien
se limitent donc qu'aux opérations de nettoyage.

2.7.2. Nettoyage

Les lames de bardage WEO®35 et WEO®60 se nettoient facilement et ne nécessitent aucun entretien spécial.

Les salissures superficielles peuvent étre enlevées a I'aide d'une éponge ou d'un linge humide non abrasif ou d'un détergent
ménager doux. Ce dernier ne doit contenir aucun composant abrasif. Les lames salies par des substances tenaces telles que
les résidus de colle, de peinture etc... peuvent étre nettoyées avec un solvant organique comme l'alcool dénaturé, I'acétone,
les solvants chlorés ou les solvants aromatiques. Les résidus de béton ou de ciment peuvent étre enlevés avec un nettoyant
spécifique. Les cires et substances similaires pourront étre éliminées en grattant avec précaution. L'utilisation des solvants et
nettoyants chimiques devra étre faite conformément aux régles d'hygiéne et de sécurité.

L'élimination des graffitis, inscriptions a la peinture, au feutre ou a I'encre peut étre faite au moyen de décapant a base de
solvants organiques adaptés disponibles dans le commerce.

2.7.3. Remplacement d'une lame

La lame de bardage WEO® endommagée doit étre sciée (a I'aide d'une scie circulaire réglée sur une hauteur de plongée de
26mm maximum) dans le sens longitudinal au niveau de ses emboitements supérieurs et inférieurs. Déligner également la
languette supérieure et inférieure de la lame neuve de facon a I'intégrer parfaitement dans I'ensemble et la fixer aux tasseaux
de support par une vis dans le fond d'onde. Aux extrémités ou points singuliers, la fixation des lames aux montants peut étre
remplacée par un vissage en fond d'onde. Renforcer la fixation de lame jointive dont la languette supérieure a été sciée par
vissage d'une vis en fond d'onde (cf. fig. 20).

2.8. Traitement en fin de vie

Pas d'information apportée.

2.9. Principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication

2.9.1. Fabrication

La fabrication des éléments WEO® fait I'objet d'un autocontrdle systématique régulierement surveillé par le CSTB, permettant
d'assurer une constance convenable de la qualité.

Les lames de bardage WEO®35 sont fabriquées par la Société FIBERDECK® dans 2 usines partenaires en Chine, dont la
codification interne FIBERDECK est « SDG » et « AHI ». Les lames de bardage WEO®60 sont fabriquées par la Société
FIBERDECK® dans son usine partenaire dont la codification interne est « SDG ».

Les fabricants bénéficient d'un certificate .
2.9.2. Controles de fabrication

Sur matiéres premiéres

Dés réception a l'usine, un contréle de conformité est appliqué par échantillonnage sur la résine polymeére (dureté, choc,
élongation, flexion, densité, humidité etc) et la farine de bois (taille, humidité...)

En cours de fabrication
Controle continu des paramétres d'extrusion
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Sur produits finis
Les controles sont conformes a la NF EN 15534-5 et le reglement de la certification QB15.

Controles dimensionnels et fonctionnels a chaque poste, par échantillonnage

Contréle de I'aspect visuel a chaque lame.

Contréles de la densité, du retrait a chaud et de la résistance a I'humidité a chaque poste.

Contréle du déboutonnage une fois par semaine

Résistance au choc une fois par semaine.

Résistance et module en flexion a chaque poste.

Valeurs suivies par le titulaire : cf. Tableau 1

Un auto-contréle régulier de la flexion a 60°C est réalisé a raison d'une fois par semaine (enlien avec la QB15).

6'\
Valeurs certifiées22 :

Résistance a la flexion : 25 MPa (WEQ®35 / WEO®60)
Module a la flexion : 2000 MPa (WEO®35/ WEO®60)

2.10. Mention des justificatifs

2.10.1. Résultats expérimentaux

Le procédé a fait I'objet des essais suivants :

Essais de durabilité (sollicitation hygrothermique du systéme de bardage) selon protocole FCBA mentionné au DTU
41.2 (rapportn®2020.233.1013 du 13/01/2020)

Essais de comportement a I'ensoleillement et aux chocs thermiques de Ginger CEBTP (rapport n°BEB3.1.2009-1 du
13/12/2019)

Essais de caractérisation dimensionnelle, de mesure d'humidité du profil de lame selon EN 322 et de détermination
de la masse linéique (rapport du laboratoire Intertek n 220628016SHF-005 du 09/10/2022, 220628016SHF-003 du
07/09/2022 et 230404002SHF-001 du 10-05/2023)

Essais de caractérisation (dilatation thermique) du profil de lame selon ISO 11359- 2 modifiée pour WPC (rapport
du laboratoire Intertek n® 190620004SHF-001-R5 du 30/09/2015)

Essais de caractérisation (module et résistance enflexion a 20°C et en conditions limites a - 20°C et +60°C) du
profil de lame selon EN 310 modifiée pour WPC (rapport du laboratoire Intertek n® 190620004SHF-001-R5 du
30/09/2015)

Essais de durabilité (résistance a I'eau bouillante) du profil de lame selon EN 1087- 1 modifiée pour WPC (rapport
du laboratoire Intertek n® 190620004SHF-001-R5 du 30/09/2015)

Essais de durabilité (reprise d'eau a 28 jours) (rapport du laboratoire Intertek n® 190620004SHF-001-R5 du
30/09/2015).

Essais de durabilité des performances (module et résistance en flexion aprés reprise d'eau a 28 jours et tests
cycliques) selon EN 301 et EN 321 modifiées pour WPC (rapport du laboratoire Intertek n® 190620004SHF-001-R5
du 30/09/2015).

Essais de vieillissement artificiel (QUV) selon EN 927- 6 (rapport du laboratoire Intertek n® 190620004SHF-001-R5
du 30/09/2015).

Essais de résistance aux effets du vent : rapport d'essais du CSTB n° FaCeT 19-0212-26082837/B du 13/12/2019
sur WEO®35 et du laboratoire Ginger-CEBTP n°BEB1.N.4022-2 du 06/07/2023

Essais de résistance aux chocs : rapport d'essais du CSTB n°® FaCeT 19-0212-26082837/A du 13/12/2019 sur WEO
35 et rapport FCBA n°2024.282.0346_V1 du 11/12/2024 .

Rapport d'étude n® DEIS/FACET-19-606 du 12/12/2019 « Analyse du comportement du systémes de bardage
rapporté en bois-composite WEO®35 sur ossature métallique, ossature bois et COB en zones sismiques ».

Rapport du laboratoire Ginger-CEBTP n°BEB1.N.4022-3 du 24/10/2023 de résistance aux chocs pour le profil
WEO®35 Ex en fixation invisible

Essais de réaction au feu pour les lames WEO®35, classé E selon le rapport Efectis N° EFR-23-001396-A et Annexe 1
du 19/04/2023

WEO® 60

Essais de durabilité du WEO®60 (rapport du laboratoire Intertek n°240522004SHF-003 du 06/08/2024
Essai de stabilité sous sollicitations hygrothermique. N° 2023.299.1032 du FCBA du 01/02/2024

Rapport d'essai de stabilité sous sollicitations hygrothermiques des lames de couleur sombre WEO®60 - Rapport
FCBA n° 2024.059.0353-2 du 18/12/2024.

Essais de résistance aux chocs : Rapport GINGER / BEB1.N.4022-1

Essai vent du laboratoire Ginger-CEBTP n°BEB1.N.4022-2 du 06/07/2023 sur WEO®60 en fixation invisible

Essais de réaction au feu pour les lames WEO®35, Rapport N° EFR-23-000132-A d'Efectis sur WEO®35 classé E
Valeurs PCS du WEO®35 selon rapport Efectis n® EFR- -24-003916

Essais de réaction au feu pour les lames WEO®60, Rapport n°20931C du Warrington Fire sur WEO®60 classé D s1,d0
Valeurs PCS du WEO®60 selon rapport Efectis n® EFR-23-001385-HC-B - Révision 1
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2.10.2. Références chantiers

En France 250 000 m2 de WEO®35 ont été réalisés depuis 2019.
En France 20 000 m2 de WEO®60 ont été réalisés depuis 2021.
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Tableaux du Dossier Technique

ATec n° 2.2/23-1855_V2

Caractéristiques

Méthode d'essai ou norme
de référence

Spécifications

WEO®35

WEO®60

Caractéristiques physiques

Epaisseur
Longueuretlargeur

EN 15534-5§4 .4

Epaisseurmoy =32,99 mm +/- 0.5mm
Longueurmoy =1003,03mm +5mm

Largeurmoy =168,84 mm +/- 2.5mm

Epaisseurmoy =33,39 mm +/- 1mm
Longueurmoy =1003,03mm +5mm

Largeurmoy =169.69 mm +/- 2mm

Ecart de rectitude

Max =0,08 mm

Max=0,10 mm

Tuilage

Max =0,60 mm

Max=0,41 mm

Masse linéique

NFT 54-405-1

Moy =2,195 kg/m
Max = 2,263 kg/m
Min= 2,098 kg/m

Moy =2,571 kg/m

EN 15534-5§4 .4

Humidité moyenne NEEN 322 0,2 %
Caractéristiques M écaniques
A23°c:
Max.Longueurde fissure : Aucune fissure
Résistance au choc Max.Indentation résiduelle: 0,19 mm Max.Longueurde fissure : Aucune
5] état normal et < EN477

0°c

A -18°c:
Max.Longueurde fissure : Aucune fissure
Max.Indentation résiduelle: 0,22 mm

fissure
Max.Indentation résiduelle: 0,19 mm

Flexion sur produit
fini 20°C et 65% HR

NFEN 15534-584.5.2
NFEN 310

Em=3619Mpa
fm = 34,1 Mpa

Déflectionat 250N :

Moy :1.27 mm
Max.:1.44 mm

Em=3782Mpa
fm = 33.2 Mpa

Déflectionat 250N :
Moy :1.51 mm
Max.:1.59 mm

Comportementau
fluage

EN 15534-4§4.5.3

Moy AS = 7,35 mm
Max.AS = 9,26 mm
Max.ASr = 2,90 mm

Moy AS = 6.22 mm
Max.AS = 7.63 mm
Max.ASr =4.21 mm

Caractéristiques Thermiques

Dilatation thermique

EN 15534-5§4.5.5
I1SO 11359-2 adaptée

oL =46,2-10°K!

dL=67.1-10°K™*

Retraita chaud

NFEN 15534-584.5.6

0, - 0,
100°/1H NFEN 479 0,02 % 0.46 %
Durabilité
Durabilité d'aspect AL*=-1,29 AL*=0.74
(vieillissement au NFEN 927-6 Aa*=0,09 Aa*=-1,32
QuV) Ab*=-0,08 Ab* = -4.82
Colorimétrie NFEN 15534-584.5.4
(d/8° , D65 10°) DIN EN ISO 11664 AE=1,14 AE=5.10
Gonflement Gonflement
Absorption et Moyen Max Moyen Max
gonflement EN15534-5§4.5.4 Epaisseur 0,29 % 0,36 % Epaisseur 2.29 % 2.49 %
Reprised'eaua 28 NFEN317
jours Largeur 0,09 % 0,11 % Largeur 0,04 % 0,08 %
Longueur 0,21 % 0,26 % Longueur 0,5 % 0,56 %

Contréle de flexion
aprés essaide
reprise d'eau

NF EN 310 modifiée pour
profilés WPC : apres
immersion pendant 28 jours
dans l'eaua 20+2°Cet
vieillissementselon EN 321
modifiée pour profilés WPC

fm =37,48MPa (A= -10,33%)

Fm = 25,6 MPa (A= -23%)

Résistance a I'eau
bouillante (TEB)

EN 15534-5§4.5.4
NFEN 1087-1

NFEN 319

A Longueur=0,02 %
A Largeur=0,08 %

A Epaisseur=0,28 %
A Masse=1,39%

A Masse=1,87 %

Flexion conditions
température limite -
18°C

NFEN 15534-584.5.2
NFEN 310

m=5013Mpa(A=38,5%)
fn=46,8 MPa (A= 37,2 %)

Em=5100Mpa (A= 34,85%)
fn=35MPa(A=5,42 %)

Flexion conditions
température limite
60+2°C

NFEN 15534-584.5.2
NFEN 310

Em= 1840MPa (A= -49.2 %%*)
fmn=22,5MPa(A=-34,0%)

Em= 2000MPa (A= -47.12%%)
fn=18 MPa (A= -45.78 %)
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* Un auto-contrélerégulier de cette flexion a 60°C est réalisé a raison d'une fois par semaine (en lienavec la QB15).
Tableau 1 - Caractéristiques des lames WEO® selon la norme EN 15534-5

WEO®35 WEO®60
Fixation apparente
(§2.3.2.1) 2 967 Pa 2 967 Pa
Fixation invisible
(§2.3.2.2) 1571 Pa 1571 Pa

Tableau 2 - Performances sous vent normal (selon les régles NV65 modifiées)

selon le profilé de bardage
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Schémas du Dossier Technique

Lame WEO®35 - 3 ondes :

30
- -

| A
Yy

169

123

Lame WEO®35 en fixation apparente (1 seule vis parlame dans I'un des 2 creux d'onde) :

T\ Mr%\\ifi W e

Lame WEO®35 en fixation invisible :

Inlalria'a'r'alalr'alalr

Figure 1 — Lames WEO®35 (3 ondes)

33,2405

sasonsase. =G [ Nl I @UC W 2L LW [ @UC W ] 2
4 | .- | e | - |

Y :jzy,::ﬂ?f;:y: AL TV

Figure 1bis - Lames WEO®60 (2 ondes)
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Figure 2 - Schéma de principe pour pose horizontale en bardage rapporté
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Figure 3 - Schéma de principe pour pose horizontale en pose directe
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Equerre métallbgue

Profil en © 30x30mm

Haiitewr dépar -
S0mm sur sof dur et
150mm sur sol mauble

VUE Poss vERTIGALE

Figure 4 — Schéma de principe pour pose verticale en bardage rapporté sur ossature métallique

Couvertine isalant — Mur avec ITE
:?rﬁaﬁmmum T Equerre en guinconce
Bordage WEQ2S
Pose verlicals 1 Liteau 27x40rmim
|
— |
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|
=]
EI
= A
' 1
) Vertiation = grile anf-rongeus
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Figure 5 - Schéma de principe pour pose verticale en bardage rapporté sur ossature bois
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T -

Sol fini 2

POSE VERTICALE

Figure 6 - Schéma de principe pour pose verticale
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Figures sur ossature bois

|—u!_:|'.|. '
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COUPE HORIZOMTALE I et
- !' T
Chevrons confome COUFE VERTICALE
BU caniker CETE 33163
Figure 7 - Pose horizontale
Bande EPDM
Lame WEO Tasseau tous les 60cm
dim 27x40mm
| S5mm |
1 \ —I‘— ]
L —
Mur béton

e — . — . — T — . — . —

Figure 7bis — Jonction de lame - Coupe horizontale
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Figure 8 - Pose verticale
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COUFE VERTICALE

Figure 9 — Coupe verticale : départ et arrét haut bardage sur ossature bois en pose horizontale

Page 25 sur 59



vanable

ATec n® 2.2/23-1855_V2

1' =
. Couvertine d'acrotére
I
./ -_a- |
- ' 1 -
X= 150 mm T
% #T=20'|+mmh-
l_ﬁrﬁm

Figure 10 - Coupe verticale : départet arrét haut bardage sur ossature bois en pose verticale
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Jeu dikatation Smm
30 _3_Q_] Uteau 30x100mm mini
(ou 2x 30 x 50mm)
Pose horizontale Pose verticale

Figure 11 - Coupe horizontale sur arrét latéral sur ossature bois

Mur magonné

o

Chevron selon — =1

cahier CSTB 3316-V3
COUPE HORIZONTALE

Figure 12 - Joint dilatation
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Figure 15 - Angle sortant en pose verticale Figure 16 - Angle rentrant en pose verticale
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Figure 17 - Fractionnementde lame d'air en pose horizontale
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Figure 18 - Fractionnementde lame d'air en pose verticale
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Cas fixation visible

Cas fixation invisible

Figure 19 - Remplacement élément
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Figure 20 - Linteau de baie en pose horizontale
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Figure 21 - Appuide baie en pose horizontale
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Figure 22 - Tableau de baie en pose horizontale
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Figure 23 - Linteau de baie en pose verticale
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Figure 25 - Tableau de baie en pose verticale
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Figure 26 - Fractionnementde I'ossature en pose horizontale
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Figure 27 - Fractionnementde I'ossature en pose verticale
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Figures sur ossature métallique
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Nota :
X= 150 mm sur sol meuble
X=50 mm sur sol dur

COUFE VERTICALE

Figure 28 — Départet arrét haut bardage sur ossature métallique en pose horizontale - Coupe verticale
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1. Ossature métal horizoniale
2. Dseature métal verticale
3. Fation ossalure SUr Magonnens

Figure 29 — Départet arrét haut bardage sur ossature métallique en pose verticale - Coupe verticale



ATec n® 2.2/23-1855_V2

)

e s s . s . . s 2 s @ — . . b st st s, ) .

Figure 30 - Linteau de baie en pose horizontale
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Figure 31 - Appuide baie en pose horizontale
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Figure 32 - Tableau de baie en pose horizontale
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Figure 33 - Linteau de baie en pose verticale
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Figure 34 - Appuide baie en pose verticale

Figure 35 - Tableau de baie en pose verticale
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Figure 37 - Fractionnementde I'ossature en pose horizontale
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Figures sur COB
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Figure 39 - Schéma de principe de pose horizontale sur COB
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Figure 40 - Schéma de principe de pose verticale sur COB
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Figure 41 - Coupe horizontale sur COB

Profi dangle sorant

PANNEAU BOIS <COB>

| P de
| corforme au OTU 312

COUFPE HORIZONTALE

Figure 42 - Angle sortant sur COB
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Figure 43 - Coupe horizontale — Pose verticale sur COB
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Figure 45 - Recoupement du pare-pluie
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Pose en sous-face
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Figure 46 - Pose en sous-face
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Pose verticale avec vissage invisible
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Figure 46 - Pose verticale en vissage invisible
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Figure 47 - Angle sortant en vissage invisible en pose verticale

.[
|

I

Figure 48 — Angle rentrant en vissage invisible en pose verticale
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AnnexeA

Pose du procédé de bardage rapporté WEO®sur Ossature Bois en

zones sismiques

A1 Domaine d'emploi
Pour des hauteurs d'ouvrage < 3,5 m, la pose en zones sismiques du procédé de bardage rapporté WEO ®35 est autorisée sans
disposition particuliére, quelles que soient la catégorie d'importance du batiment et la zone de sismicité (cf. Guide ENS).

Le procédé peut étre mis en ceuvre sur des parois planes verticales, en zones et batiments suivant le tableau ci-dessous (selon
I'arrété du 22 octobre 2010 et ses modificatifs) :

Classes de catégories d'importance
Zones de sismicité des batiments

I II I1I v
1 * * * *
2 * *
3 *
4 *

* Pose autorisée sans disposition particuliére selon le domaine d'emploi accepté

Pose autorisée sans disposition particuliére selon le domaine d'emploi accepté pour les batiments de catégorie
(1) d'importance II remplissant les conditions telles que définies au chapitre I * Domaine d'application ” du Guide de
construction parasismique des maisons individuelles DHUP CPMI-EC8 Zones 3-4, édition 2021.

- Pose non autorisée

Tableau Al - Pose du procédé WEO® en zones sismiques en sous-face

Classes de catégories d'importance
Zones de sismicité des batiments

I II II1 v
1 * * * *

2 * * X

3 * X0 X

4 * X0 X

¥ Pose autorisée sans disposition particuliére selon le domaine d'emploi accepté,

Pose autorisée sur parois planes, verticales en béton ou de COB conforme au NF DTU 31.2 de 2019, selon les
dispositions décrites dans cette Annexe,

Pose autorisée sans disposition particuliére selon le domaine d'emploi accepté pour les batiments de catégorie
(1] d'importance II remplissant les conditions telles que définies au chapitre I * Domaine d'application ” du Guide de
construction parasismique des maisons individuelles DHUP CPMI-EC8 Zones 3-4, édition 2021.

- Pose non autorisée

Tableau Albis - Pose du procédé WEO® en zones sismiques sur ossature bois

A2 Assistance technique

La Société FIBERDECK ne pose pas elle-méme.

La pose est réalisée par une entreprise spécialisée dans l'isolation extérieure a laquelle FIBERDECK apporte, sur demande, son
assistance technique.

A3 Prescriptions

A3.1 Support

Le support devant recevoir le systéeme de bardage rapporté est en béton banché conforme au DTU 23.1 ou en parois de COB
conformes au NF DTU 31.2 de 2019.et a I'Eurocode 8-P1
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A3.2 Chevilles de fixation au support béton

La fixation au gros-ceuvre béton est réalisée par des chevilles métalliques portant le marquage CE sur la base d'un ETE selon
ETAG 001 - Parties 2 a 5 (admis comme DEE) avec catégorie de performance C1 évaluée selon I'Annexe E pour toutes les zones
de sismicité et toutes les catégories d'importance de batiments nécessitant une justification particuliere.

Les chevilles en acier zingué peuvent convenir, lorsqu'elles sont protégées par un isolant, pour les emplois en atmosphéres
extérieures protégées rurales non polluées, urbaines et industrielles normales ou séveéres.

Pour les autres atmospheres, les chevilles en acier inoxydable A4 doivent étre utilisées.

Ces chevilles métalliques doivent résister a des sollicitations données au tableau A1 lorsque les chevrons sont posés avec des
pattes équerres.

Exemple de cheville : goujon FM753 Crack @8 de la société Friulsider

Pour les configurations non envisagées dans ces tableaux, les sollicitations peuvent étre calculées selon le Cahier du CSTB 3725
dans la limite du domaine d'emploi accepté.

A3.3 Fixation des chevrons au support béton par pattes-équerres

La fixation des montants au support doit étre faite par le biais de pattes-équerres en acier galvanisé Z450, d'épaisseur
25/10eéme, de longueur comprise de 80 a 250 mm, référencées ISOLCO 3000 P2 de la société ETANCO sur ossature bois. Elles
sont posées en quinconce avec un espacement maximumde 1m

A3.4 Fixations des tasseaux sur COB
Sur parois conformes au NF DTU 31.2 de 2019, la fixation des chevrons est assurée par tirefonds.
Ces tirefonds doivent résister a des sollicitations données au tableau A2.
A3.5 Ossature Bois
L'ossature bois est conforme aux prescriptions du Cahier du CSTB 3316_V 3, renforcées par celles ci-apres :
e Les chevrons sont fractionnés au droit de chaque plancher de I'ouvrage.
e L'entraxe deschevronsestde 600 mm au maximum (ou 645 mm sur COB).

e Leur section est minimum de 80 mm pour les jonctions entre lames et 40 mm pour les intermédiaires.
e Sur COB, les tasseaux, ont une épaisseur minimum de 27 mm et sont a l'intervalle maximum de 645 mm

A3.6 Eléments de bardage

La fixation des éléments de bardage est conforme au Dossier Technique.
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Plan perpendiculaire a la facade

Plan paralléle a la fagade

Classes de catégories d'importance
des batiments

Sollicitations Zones de Classes de catégories d'importance
(N) sismicité des batiments
II IIT Iv
2 1670
Traction
3 1719 1761
(N)
4 1814 1875
2 125
Cisaillement
3 125 125
(V)
4 125 125

II III v
2279
2517 2718
2975 3267
136
143 151
161 175

Tableau A2 - Sollicitations en traction-cisaillement (en N) appliquées aux chevilles métalliques une pose sur
ossature bois avec montage bridé et chevrons de 3100 mm de hauteur espacés de 600 mm
Selon I'arrété du 22 octobre 2010 et ses modificatifs et de I'Eurocode 8-P1

Plan perpendiculaire a la facade

Plan paralléle a la facade

Classes de catégories d'importance
des batiments

Sollicitations Zones de Classes de catégories d'importance
(N) sismicité des batiments
11 111 v
2 65
Traction
3 85 102
(N)
4 124 149
2 154
Cisaillement
3 154 154
(V)
4 154 154

_ Pose non autorisée

Tableau A3 - Sollicitations en traction-cisaillement (en N) appliquées aux tirefonds pour une pose sur COB
chevrons de 3100 mm de hauteur espacés de 645 mm
Selon I'arrété du 22 octobre 2010 et ses modificatifs et de I'Eurocode 8-P1

Domaine sans exigence parasismique

— Valeurs non déterminantes pour les fixations
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Figures de I'Annexe A

Plancher Mur B4

COUYPE YERTICALE

Figure A1 - Fractionnement de I'ossature
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Figure Albis - Fractionnement de I'ossature métallique au droit de chaque plancher sur béton
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Figure A2 - Fractionnement de I'ossature au droit de chaque plancher en COB

Mur magonné
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Figure A3 - Détail joint de dilatationde 12 a 15 cm
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Résistances admissibles déterminées a partir des essais de I'Annexe 2
du Cahier du CSTB 3316_V3
, Résistances admi;sibles Résistances admissibles
Longueur des equerres aux charges verticales aux charges horizontales
(enmm) Ra endaN/f3 mm (daN)
(coef. 2,25)
80 39
90 36
100 34
110 32
120 31
130 30
140 28
150 26
160 24 225
170 23
180 21
190 20
200 19
210 18
220 17
230 16
240 15

Figure A4 - Pattes-équerres ISOLCO 3000 P2 (géométrie et tableau de charges)
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AnnexeB

Pose du procédé de bardage rapporté WEO®sur Ossature

Métallique en zones sismiques

B1 Domaine d'emploi
Pour des hauteurs d'ouvrage < 3,5 m, la pose en zones sismiques du procédé de bardage rapporté WEO ®35 est autorisée sans
disposition particuliére, quelles que soient la catégorie d'importance du batiment et la zone de sismicité (cf. Guide ENS)

Le procédé peut étre mis en ceuvre sur des parois planes verticales, en zones et batiments suivant le tableau ci-dessous (selon
I'arrété du 22 octobre 2010 et ses modificatifs) :

Classes de catégories d'importance
Zones de sismicité des batiments

I II I1I v
1 * * * *
2 * *
3 *
4 *

* Pose autorisée sans disposition particuliére selon le domaine d'emploi accepté

Pose autorisée sans disposition particuliére selon le domaine d'emploi accepté pour les batiments de catégorie
(1) d'importance II remplissant les conditions telles que définies au chapitre I * Domaine d'application ” du Guide de
construction parasismique des maisons individuelles DHUP CPMI-EC8 Zones 3-4, édition 2021.

Pose non autorisée

Tableau B1 - Pose du procédé WEO® en zones sismiques en sous-face

Classes de catégories d'importance
Zones de sismicité des batiments
I II I11 v
1 * * * *
2 * * X
3 * X0 X
4 * X0 X
¥ Pose autorisée sans disposition particuliére selon le domaine d'emploi accepté,
X Pose autorisée sur parois planes, verticales en bétonde 2019, selon les dispositions décrites dans cette Annexe,

Pose autorisée sans disposition particuliére selon le domaine d'emploi accepté pour les batiments de catégorie
(1) d'importance II remplissant les conditions telles que définies au chapitre I * Domaine d'application ” du Guide de
construction parasismique des maisons individuelles DHUP CPMI-EC8 Zones 3-4, édition 2021.

- Pose non autorisée

Tableau B1bis - Pose du procédé WEO® en zones sismiques sur ossature métallique

B2 Assistance technique

La Société FIBERDECK ne pose pas elle-méme.

La pose est réalisée par une entreprise spécialisée dans l'isolation extérieure a laquelle FIBERDECK apporte, sur demande, son
assistance technique.

B3 Prescriptions

B3.1 Support

Le support devant recevoir le systéme de bardage rapporté est en béton banché conforme au DTU 23.1 et a I'Eurocode 8-P1.
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B3.2 Chevilles de fixations au support béton

La fixation au gros-ceuvre béton est réalisée pardes chevilles métalliques portant le marquage CE sur la base d'un ETE selon
ETAG 001 - Parties 2 a 5 (admis comme DEE) avec catégorie de performance C1 évaluée selon I'Annexe E pour toutes les zones
de sismicité et toutes les catégories d'importance de batiments nécessitant une justification particuliére.

Les chevilles en acier zingué peuvent convenir, lorsqu'elles sont protégées par un isolant, pour les emplois en atmosphéres
extérieures protégées rurales non polluées, urbaines et industrielles normales ou séveéres.

Pour les autres atmospheres, les chevilles en acier inoxydable A4 doivent étre utilisées.

Ces chevilles métalliques doivent résister a des sollicitations données au tableauB1.

Exemple de chevilles : FM753 Crack @ 10mm de la société Friulsider

Pour les configurations non envisagées dans ces tableaux, les sollicitations peuvent étre calculées selon le Cahier du CSTB 3725
dans la limite du domaine d'emploi accepté.

B3.3 Ossature aluminium

L'ossature aluminium, de conception bridée limitée 3 m, est conforme aux prescriptions du Cahier du CSTB 3194_V3 et au
paragraphe 2.2.3.2 du Dossier Technique.

e  Profilés aluminium extrudé de la gamme Facalu de la société LR ETANCO, de forme T référencé T80/ 52 ep.2mm pour
un assemblage suréquerre par rivet alu/inox @5x12 C14, et T80/52 ep.2.5mm pour un assemblage par vis Perfix TH
5.5x25 inox.

e L'entraxe des profilés est de 600 mm maximum.
¢ Les montants sont fractionnés au droit de chaque plancher.

B3.4 Eléments de bardage

La fixation des éléments de bardage est conforme au Dossier Technique.
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Tableauxde I'Annexe B

Plan perpendiculaire a la facade Plan paralléle a la facade
Sollicitations Zones de Classes de catégories d'importance Classes de catégories d'importance
(N) sismicité des batiments des batiments
I1 III v II II1 v
2 1751 2837
Tr?f\f)m” 3 1817 1874 3240 3581
4 1946 2028 4015 4511
2 170 184
Cisai('\'f)me”t 3 170 170 194 204
4 170 170 218 237

Tableau B2 -Sollicitations en traction-cisaillement (en N) appliquées aux chevilles métalliques pour une pose sur
ossature métallique avec montage bridé et montants de 3100 mm de hauteur espacés de 600 mm
Selon I'arrété du 22 octobre 2010 et ses modificatifs et de I'Eurocode 8-P1

Domaine sans exigence parasismique
Pose non autorisée

Page 55 sur 59



ATec n° 2.2/23-1855_V2

Figures de I'Annexe B
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Figure B2- Détail joint de dilatationde 12a 15 cm
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Résistances admissibles déterminées a partir des essais de I'Annexe 1 du Cahier du CSTB 3194 V3

Résistances admissibles Résistances admissibles
Longueur des équerres aux charges verticales aux charges horizontales
(enmm) Ra en daN/ f3 mm (daN)
(coef. 2,25)
40 71
60 71
80 70
330
100 68
120 62
140 54

~#icd

K“\hum-u-. 5.5425.5

=Treu B 5.1

~
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Résistances admissibles déterminées a partir des essais de I'Annexe 1 du Cahier du CSTB 3194 V3

Longueur des équerres

Résistances admissibles
aux charges verticales

Résistances admissibles
aux charges horizontales

(en mm) Ro. endaN/f3 mm
(coef. 2,25) (daN)
160 55
180 46
200 39 500
220 34
240 30
Figure B3- Pattes-équerres ISOLALU+ LR8O (géométrie et tableau de charges)
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Résistances admissibles déterminées a partir des essais de I'Annexe 1 du Cahier du CSTB 3194_V3

Longueur des équerres

Résistances admissibles
aux charges verticales

Résistances admissibles
aux charges horizontales

(enmm) Ra en daN/f3 mm
(coef. 2,25) (daN)
40 600
60 447
80 353
500
100 280
120 227
140 190
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Résistances admissibles déterminées a partir des essais de I'Annexe 1 du Cahier du CSTB 3194 V3

Longueur des équerres

Résistances admissibles
aux charges verticales

Résistances admissibles
aux charges horizontales

en mm

ermm e Ao (dan)
160 259
180 243
200 203 975
220 187
240 160

Figure B4- Pattes-équerres ISOLALU+ LR160 et LR150 (géométrie et tableau de charges)
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